
ЧЕЛЯБИНСКИЙ 
КОМПРЕССОРНЫЙ 
ЗАВОД

КОМПЛЕКСНЫЕ РЕШЕНИЯ
для ОАО «РЖД»

ДОКАЗАННАЯ 
ЭФФЕКТИВНОСТЬ



Уважаемые коллеги!

Сотрудничество с ОАО ≪Российские железные дороги≫ относится к 
числу приоритетных направлений деятельности ООО ≪Челябинский 
компрессорный завод≫. История партнёрства с подразделениями ОАО 
≪РЖД≫ насчитывает 25 лет с момента основания завода. За это 
время на железных дорогах РФ и стран СНГ введено в эксплуатацию 
более 10 000 винтовых компрессорных установок ДЭН, КВ и АКВ (с 
приводом от электрического и дизельного двигателей), более 1000 
мобильных блочно-модульных компрессорных станций БКК, МКС, КБМ, 
в составе которых используются компрессорные установки 
производства ООО ≪ЧКЗ≫.

Специалистами ООО ≪ЧКЗ≫ разработан и внедрен в подразделения 
ОАО ≪РЖД≫ ряд технических решений для обеспечения сжатым 
воздухом различных технологических процессов для службы вагонного 
хозяйства, службы пути и горочного хозяйства. Все технические 
решения утверждены, запатентованы, сертифицированы и имеют 
успешный опыт применения на железных дорогах Российской 
Федерации и стран СНГ.

ООО ≪ЧКЗ≫ обеспечивает поддержку проектирования, осуществляет 
аудит существующих пневмосистем, поставку полного комплекса 
компрессорного оборудования и коммуникаций, выполняет шеф-
монтажные, пуско-наладочные работы. Специалисты завода проводят 
обучение эксплуатирующего персонала клиента.

ООО ≪ЧКЗ≫ предоставляет гарантийное и послегарантийное 
сервисное обслуживание.

ВВЕДЕНИЕ
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Компрессорные станции применяются для снабжения сжатым воздухом устройств механизации сортировочных горок, имеют модульный принцип 
построения. Для организации компрессорной станции применяются унифицированные компрессорные модули одного типа БКК-23,9/8-1. 
Компрессорная станция формируется путем объединения нескольких модулей в комплекс, с единой системой управления.
Техническое решение разработано в соответствии с рекомендациями Координационного Совета по технической политике в области механизации и 
автоматизации технологических процессов на сортировочных станциях ОАО ≪РЖД≫ от 08.12.2011 г. о необходимости использования модульных 
компрессорных станций. 

Комплектность модулей БКК-23,9/8-1
1. Компрессорная установка – 1 шт.
2. Система подготовки сжатого воздуха
3. Система отопления: электронагреватели
4. Система освещения: светодиодные светильники, система 
аварийного освещения
5. Система приточно-вытяжной вентиляции с функцией 
рекуперации тепловой энергии
6. Охранно-пожарная сигнализация с выводом информации в 
диспетчерский пункт
7. Система автоматического газового пожаротушения
8. Система автоматизированного управления компрессорными 
установками с функцией дистанционного управления
9. Система очистки и отвода конденсата
10. Воздухосборники (ресиверы, модули ресиверов)

1

Комплекс может быть укомплектован дополнительными технологическими модулями: 
модуль рабочего места
оператора, служебно-бытовой модуль, модуль для размещения электрооборудования 
или подстанции, складской модуль и т.д.
При внедрении компрессорных станций данного типа достигается значительный 
экономический эффект. Опыт
эксплуатации и экономические расчеты показывают, что срок окупаемости составляет 
не более 3 лет.

1 Воздушный фильтр
2 Осушитель адсорбционного типа

3 Теплообменник
4 Компрессорная установка ДЭН-132ШМ

5 Масляный фильтр
6 Система дистанционного управления

компрессорами
7 Силовой шкаф с блоком управления

8 Масловодосепаратор

2
3

4

5
6

7

8

Пример реализованного технического решения -
станция "Комбинатская"

1
ГЛАВА
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СТАНЦИИ КОМПРЕССОРНЫЕ ВИНТОВЫЕ-МОДУЛЬНЫЕ БКК 
ТЕХНИЧЕСКОЕ РЕШЕНИЕ 2292.00.00.000-ТР, ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ ТУ-3643-386-51470687-2012.



СТАНЦИИ КОМПРЕССОРНЫЕ ВИНТОВЫЕ-МОДУЛЬНЫЕ БКК В 
СИСТЕМАХ ОБДУВА СТРЕЛОЧНЫХ ПЕРЕВОДОВ. 

Компрессорные станции БКК предназначены для производства и снабжения сжатым воздухом пневматических устройств обдува стрелочных
переводов. Станции являются функционально законченным блоком, в комплект которого входит все оборудование необходимое для обеспечения
пневматических устройств сжатым воздухом требуемого качества и количества.

Комплектность БКК:
1. Компрессорные установки – 2 шт. (рабочая+резервная)
2. Система подготовки сжатого воздуха. Класс очистки 1.1(2).1 по ГОСТ Р ИСО 8573-1
3. Система отопления: электронагреватели
4. Система освещения: люминесцентные или светодиодные светильники, система аварийного освещения.
5. Система приточно-вытяжной вентиляции с функцией рекуперации тепловой энергии
6. Охранно-пожарная сигнализация с выводом информации в диспетчерский пункт
7. Система автоматизированного управления компрессорными установками с функцией дистанционного управления
8. Система сбора, очистки и отвода конденсата
9. Воздухосборники: ресиверы, модули ресиверов

Автоматические системы:
- Освещения

- Пожаротушения
- Отопления

1

4
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9
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7
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1 Система дистанционного управления
Metacentre

2 Воздуховод с автоматическими жалюзи
3 Сброс сжатого воздуха с

предохранительного клапана
4 Монорельс под таль

5 Воздухосборник
6 Выход очищенного конденсата
7 Масловодосепаратор
8 Адсорбционный осушитель
9 Компрессорная установка c

электрическим приводом

Для различного количества стрелочных переводов  предлагаются 5 
стандартных типовых компрессорных  станций БКК производительностью 
от 3 до 24 м³/мин.
Для  резервного  снабжения  и  для  объектов  с ограниченным 
электроснабжением предлагается компрессорная станция с компрессорной 
установкой с  приводом от дизельного двигателя.
Каждый тип компрессорной станции БКК  может быть дополнительно 
укомплектован дизельной электростанцией.
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1.2
ТЕХНИЧЕСКОЕ РЕШЕНИЕ 2200.00.00.000-ТР



Блок-контейнер компрессорный с устройством УЗОТ-Радио представляет собой
мобильный комплекс оборудования, предназначенный для проведения зарядки и
опробования тормозных систем подвижного состава. Для ввода в эксплуатацию
требуется только площадка для установки, подключение к электросети и раздающая
пневмосеть.

Комплектность БКК:
1. Компрессорные установки – 2 шт. (рабочая+резервная)
2. Система подготовки сжатого воздуха. Класс очистки 1.1(2).1 по ГОСТ Р ИСО 8573-1
3. Устройство УЗОТ-Радио
4. Воздухосборники: ресиверы, модули ресиверов
5. Система отопления: электронагреватели
6. Система освещения: люминесцентные или светодиодные светильники, система 

аварийного освещения
7. Система приточно-вытяжной вентиляции с функцией рекуперации тепловой энергии
8. Охранно-пожарная сигнализация с выводом информации в диспетчерский пункт
9. Система автоматизированного управления компрессорными установками с функцией 

дистанционного  управления
10.Система сбора, очистки и отвода конденсата.

1 2

3

4

1 Компрессорные установки типа ДЭН

2 Осушитель адсорбционного типа

3 Устройство ускоренной зарядки и опробования 
тормозных систем (УЗОТ-Радио)

4 Воздухосборники

Блок-контейнер оснащен:

- Система освещения и отопления
- Охранно-пожарная сигнализация

• минимальные сроки сооружения и  ввода в эксплуатацию;
• низкая стоимость, минимальные  затраты на строительные работы;
• полная автономность станции  (системы управления, отопления,  вентиляции, пожаротушения);
• высокое качество сжатого воздуха;
• низкие потери сжатого воздуха,  стабильное давление;
• простота управления и контроля  оборудования;
• мобильность.

1.3 ТЕХНИЧЕСКОЕ РЕШЕНИЕ «БЛОК-КОНТЕЙНЕР КОМПРЕССОРНЫЙ С
УСТРОЙСТВОМ УЗОТ-РАДИО»
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Преимущества:



ТЕХНИЧЕСКОЕ РЕШЕНИЕ ДЛЯ СНАБЖЕНИЯ СЖАТЫМ  ВОЗДУХОМ 
ХОППЕР-ДОЗАТОРНЫХ ВЕРТУШЕК

2. Компрессорные установки КВ-10/8
 Производительность: 10 м3/мин
 Рабочее давление, изб.: 0,8 МПа
 Расход диз. топлива: 19,6 кг/час

4. Установка компрессорная КВ 10/10 ТВЗ:  
 Давление конечное изб.: 0,9 МПа
 Производительность: 10 м3/мин
 Габариты, ДхШхВ: 2250х1360х1554 мм
 Масса агрегата в объеме поставки: не более 1550 кг 
Климатическое исполнение: по ГОСТ 15150 – У3.1
Предназначена для снабжения сжатым воздухом пневматических
систем  механизмов разгрузки вагонов хоппер-дозаторов с 
размещением в вагоне сопровождения специального подвижного
состава модели 61-4483.

3. Блок-контейнер компрессорный 
БКК-10/8 в  составе с дизельной 
компрессорной установкой
Производительность: 10 м3/мин
Рабочее давление: 0,8 МПа

Преимущества технического решения ЧКЗ для снабжения сжатым воздухом хоппер-дозаторных вертушек
 В значительной степени улучшаются условия эксплуатации оборудования, повышаются производительность  и безопасность труда. 
 Сокращаются эксплуатационные расходы.
 Применение автономных компрессорных установок позволяет сократить расходы на дорожно- строительные работы, исключив применение 

дополнительного локомотива для подачи сжатого воздуха.
 Высокая экономическая эффективность при сравнении с арендой дополнительного локомотива.
 Средний срок окупаемости составляет менее одного года.
 Все технические решения соответствуют отраслевым требованиям на железнодорожном транспорте.
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1. Компрессорные установки СКД-11/8
 Производительность: 11 м3/мин
 Рабочее давление, изб.: 0,7 МПа
 Объем ресиверов: 300 л
 Расход диз. топлива: 17,4 кг/час

Дополнительно может комплектоваться дизельным  генератором 
мощностью от 3 до 16 кВт
Имеет в своей комплектации дизельную компрессорную  установку, 
дизельную генераторную установку, систему  вентиляции и рекуперации 
тепла, освещение. Содержит  отсек для складирования инструмента 
бригады.

2
ГЛАВА



ДИЗЕЛЬ-ГЕНЕРАТОРНЫЕ УСТАНОВКИ

Основные технические характеристики:
 Номинальная мощность: 150 кВт. 
 Номинальное выходное напряжение:3-400 В  
 Частота: 50Гц
 Тип нейтрали: глухозаземленная
 Тип электрической нагрузки: выделенная, без организации 

параллельной  работы с другими источниками.

ДИЗЕЛЬ-ГЕНЕРАТОРНАЯ УСТАНОВКА АДГУ-150Д-К1 
ДЛЯ СПЕЦИАЛЬНОГО ПОДВИЖНОГО  СОСТАВА

Предназначена для установки на автомотрису АМ-140 для 
обеспечения электрической энергией  выделенных потребителей.
ДГУ может эксплуатироваться в условиях окружающей среды для 
первой категории климатического исполнения  У согласно ГОСТ 
15150-69, при температуре окружающей среды от минус 40°С до 
плюс 40 °С и атмосферном давлении  не ниже 0,087 МПа (650 мм. 
рт. ст).

Основные технические характеристики:  
 Номинальная мощность: 290 кВт  
 Номинальное выходное напряжение: 3- 400 В
 Частота: 50 Гц
 Тип нейтрали: глухозаземленная
 Тип электрической нагрузки: выделенная
 Тип возбуждения генератора: на постоянных магнитах  
 Температура эксплуатации, градусов С: от -40 до +40  
 Габариты: ДхШхВ мм, не более: 2788х1280х1405
 Вес установки, кг, не более: 3000
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ДИЗЕЛЬ-ГЕНЕРАТОРНАЯ УСТАНОВКА АДГУ-290Д-О1

Комплекс оборудования ДГУ, предназначенного для установки на 
служебно-технические вагоны локомотивной  тяги, отвечающие 
действующим санитарно-гигиеническим и техническим требованиям к 
эксплуатации подвижного  состава и правилам технической эксплуатации 
железных дорог России.

АДГУ-150Д-К1 предназначена для обеспечения электрической энергией 
выделенных потребителей специального  подвижного состава.

2.1



На сегодняшний день ООО«ЧКЗ» освоил серийное производство широкого номенклатурного ряда воздухосборников  (ресиверы 
воздушные) емкостью от 0,2 м3 до 80 м3 и давлением до 70 бар.

Воздухосборники (ресиверы воздушные).

Воздухосборник представляет собой 
вертикальный или горизонтальный сварной 
цилиндрический сосуд с  приварными 
эллиптическими днищами. Укомплектован 
манометром, предохранительным клапаном и 
ответными  фланцами.

Срокэксплуатации:до40лет

3
ГЛАВА

ЕМКОСТНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
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На данный момент мы освоили серийное производство резервуаров для нужд ЖД (ТР ТС 001/2011, ТР ТС 002/2011) со следующими 
характеристиками:
 Материал – сталь, алюминий, нержавеющая сталь
 Рабочее избыточное давление – до 1,6 МПа
 Объем резервуара, литры – 5,6,10,18,19,20,55,57,75,100,120,125,133,150,250,346,355,450,480,500
 Готовы изготовить резервуары по ТЗ от заказчика.
 Все резервуары имеют декларацию о соответствии ТР ТС 001, ТР ТС 002

Резервуары воздушные для тягового подвижного состава

Температура эксплуатации: от -60оС до +45 оС.

Предназначены для создания запаса сжатого воздуха 
требуемого давления, необходимого для нормальной  работы 
тормозной системы (автотормоза) и аппаратов цепи 
управления локомотива. 

Главные резервуары, помимо  этого, являются осушителями 
сжатого воздуха.

Данная продукция производится на оборудовании ведущих мировых компаний:

 лазерные комплексы Bystar 3015/Bylaser4400 и Bysprint 3015/Fiber 3000 обеспечивают высокую точность резки и минимальную деформацию  
металла;

 вальцегибочные станки SAHINLER позволяют достигнуть диаметра  обечайки для сваривания одним швом до 9 метров;

 сварочное оборудование Lincoln помогает добиться высокого качества  сварных соединений: толщина свариваемого металла достигает 30 мм.

Возможны варианты исполнения из нержавеющей стали и с 
теплоизоляцией. 

Температура эксплуатации: от -70оС до +45оС.
Гарантия на воздухосборники распространяется на весь срок 
эксплуатации.
Согласно техническому заданию заказчика, кроме стандартных  
воздухосборников, возможна разработка и производство любых 
сосудов,  работающих под давлением.

Резервуары могут изготавливаться объемом от 18 до 500 л с рабочим 
давлением от 0,7 до 1,0 МПа
Для GE Transportation (Казахстан) изготавливаются резервуары объемом 480 л.
Изготавливаемые резервуары соответствуют требованиям технического 
регламента Таможенного союза.

Весь номенклатурный ряд воздухосборников сертифицирован и 
имеет разрешение на применение технических  устройств на 
опасных производственных объектах.



Осушители адсорбционные серии ОВА
Осушители серии ОВА являются адсорбционными осушителями с попеременными фазами адсорбции и регенерации.  В обоих адсорберах 
попеременно происходит, соответственно, в одном адсорбере - осушение среды, а в другом - регенерация. Этот способ обеспечивает 
непрерывность процесса.
Среда, подлежащая осушению, должна пройти фильтр предварительной очистки на входе влажного воздуха в  осушитель. Входной микрофильтр 
отделяет конденсат, аэрозоли масла и частицы грязи.
На выходе из адсорбера осушенная среда попадает на фильтр последующей очистки. Здесь мельчайшие частицы  пыли и возможные примеси 
частиц осушающего агента отделяются в пылеулавливающем фильтре. Далее осушенная  и очищенная среда выходит в рабочую сеть. 

 Рабочее давление                             5 -16 бар
 Производительность                        3,8-55,0 м3/мин
 Входная температура                     +2 °C≤t≤ +45 °С
 Окружающая температура             +3 °C≤t≤ +45 °С
 Точка росы под давлением           ≤-40° С (-70 °С для ОВА-С)
 Потери на регенерацию                  14,5 % (20% для т. росы -70 °С)
 Цикл переключения                         5-10 мин.
 Потери давления                            ≤0,21 бар  
 Адсорбент                                        активированный глинозем
 Входное содержание масел          ≤0,1мг/м3  
 Электропитание                              220В/1ф/50Гц
 Предустановленные воздушные фильтры
 Адсорбент – молекулярное сито для точки росы -70 °С

Основные рабочие параметры осушителей адсорбционных  с 
холодным типом регенерации серии ОВА:

 Рабочее давление                      5 – 16 бар 
 Производительность                 3,8-55,0 м3/мин
 Входная температура               +2 °C≤ t≤ +45 °С
 Окружающая температура      +3°C≤ t≤ +45 °С
 Точка росы под давлением       ≤ -40 °C (≤-70 °С для ОВА-ТС)
 Потери на регенерацию             6% (10% для т. росы -70 °С)
 Цикл переключения                   120 минут
 Потери давления                       ≤ 0,21бар
 Адсорбент                                   активированный глинозем
 Входное содержание масел    ≤ 

0,1мг/мЗ

 Электропитание                          
З80В/Зф/50ГЦ

Особенности:
Адсорбция осуществляется благодаря избыточному давлению, процесс регенерации происходит по тепловому методу.
Продолжительный цикл переключения.
Регенерация высокой температурой электронагревателя.  Цикл регенерации: нагрев + охлаждение продувкой.
Используется нагретый сухой воздух как газ регенерации и охлаждения, потребление воздуха  минимально.
Автоматический режим работы, без постоянного присмотра. Простой процесс, низкая частота отказов, низкая инвестиционная стоимость.

4
ГЛАВА

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПОДГОТОВКИ СЖАТОГО ВОЗДУХА
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Основные рабочие параметры осушителей адсорбционных с 
горячим типом регенерации серии ОВА-Т:

ООО «ЧКЗ» производит широкий ассортимент оборудования для подготовки  сжатого воздуха: магистральные воздушные фильтры, 
магистральные сепараторы циклонного типа, осушители  рефрижераторного типа, осушители адсорбционные с холодным или горячим типом
регенерации. Последний вид  оборудования наиболее востребован в железнодорожной отрасли. ООО «ЧКЗ» имеет опыт поставки более 150
единиц адсорбционных осушителей на железные дороги РФ за последние два года.



Блок-контейнеры подготовки воздуха предназначены для повышения качествасжатого воздуха, производимого существующей компрессорной станцией или
получаемого от сторонних организаций.
Блок-контейнеры подготовки сжатого воздуха – полностью готовые автономные станции, способные обеспечивать качество сжатоговоздуха до 0 классав
соответствии с ГОСТ17433-80 (или класса1.1.1 в соответствии с ГОСТР ИСО 8573-1-2005),в диапазоне производительности до 200 м3/мин и давления от 5
до 10 бар.

Основныеособенности эксплуатации блок-контейнеров подготовки воздуха:
 Установка вне производственных помещений. Полностью исключает
затраты на проектирование и капитальное строительство зданий и
сооружений, а также существенно сокращаются затраты на монтаж
оборудования.

 Все сезонность. Электро отопление и система вентиляции позволяет
работать в широком диапазоне температур от -60°С до +50°С.

 Автономность и готовность к работе. Блок-контейнер поступает к
заказчику в 100% заводской готовности. Для организации работы 
необходимо: горизонтальна площадка и подключение кпневмоэлектросети.

Мобильность. Не требует специального фундамента, малые сроки 
монтажных и демонтажных работ, приспособлен для многократных
перевозок.

Модульные пункты обогрева 

Согласно СНиП  2.01.07–85 предназначены для эксплуатации в  
неагрессивных и слабоагрессивных средах при  наружной 
температуре воздуха от -60°С до +40°С  с сохранением 
температуры  внутри помещения от +20°С до +27°С и 
относительной влажности не более  60%; в I–V районах - по весу 
снегового покрова (до  150 кгс/м²); в I–III районах - по скоростному 
напору  ветра и в районах с сейсмичностью не более 8 баллов  по 
шкале MSK-64. Модульные пункты обогрева (МПО) предназначены 
для размещения мастерских, лабораторий, складов и  т. п., работы 
и отдыха персонала.

Соответствуют  требованиям ГОСТ 22853–86, действующим  
противопожарным нормам и правилам.
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5
ГЛАВА

БЛОК-КОНТЕЙНЕРЫ ПОДГОТОВКИ СЖАТОГО ВОЗДУХА



ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ
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6
ГЛАВА

СЕРВИСНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Для увеличения гарантийного срока эксплуатации до 2 лет 
необходимым условием является заключение договора сервисного 
обслуживания на 2 года. При этом клиенту предоставляются 10% 
скидки на расходные материалы и на заключение сервисного договора 
«Абонент».

ООО «ЧКЗ» уделяет особое внимание сервису и гарантирует высокий 
уровень технического обслуживания. Заботясь об удобстве своих клиентов, 
Мы открыли сеть сервисных центров, охватывающих практически всю 
территорию России и страны СНГ.

Несвоевременное проведение технического обслуживания и ухода за 
компрессорной установкой может привести к неожиданным выходам 
оборудования из строя, что чревато дорогостоящим ремонтом и огромными 
затратами от простоя оборудования.
Сервисная служба ООО «ЧКЗ» поможет поддержать Ваше компрессорное 
оборудование в рабочем состоянии весь срок его эксплуатации и обеспечит 
всеми необходимыми расходными материалами и запасными частями.

Стандартный гарантийный срок на поставляемое оборудование составляет
1 год.

При заключении договора на сервисное обслуживание компрессорного 
оборудования возможно увеличение гарантийного срока его эксплуатации.
В ряде случаев обязательным условием сохранения гарантии является 
проведение пусконаладочных работ специалистами ООО «Челябинский 
компрессорный завод» или сертифицированных дилерских сервисных 
центров.
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6.1 МОНТАЖ И ПУСКОНАЛАДКА

Шеф-монтажные работы можно разделить на два этапа:

Подготовительный этап – разработка, согласование и утверждение 
программ по строительно-монтажным работам. Рассматривается вся 
проектная документация с целью выявления всех работ, связанных с 
реконструкцией оборудования.

Сопровождение монтажных работ квалифицированными специалистами 
в сфере эксплуатации и проектирования монтируемого оборудования.

ООО «ЧКЗ» совместно с вашими специалистами проведет весь комплекс
шеф-монтажных работ – эти работы должны проводить обученные и 
подготовленные специалисты, имеющие опыт работы с оборудованием, 
знающие тонкости в эксплуатации данного вида оборудования. 
Опираясь на знания и опыт работы наших специалистов, мы гарантируем 
качественное проведение работ.

Основные задачи пусконаладочных работ:

запуск и проверка компрессорного оборудования;

оптимальная настройка компрессорного оборудования и других систем
пневноснабжения под технологический процесс предприятия, 
установленного по проекту;

обучение персонала предприятия работы с интерфейсом блоков 
Управления компрессорного оборудования и других систем 
пневноснабжения, установленных согласно проекту, а также точкам 
визуального осмотра смонтированного оборудования;

обсуждение условий заключения договора на сервисное обслуживание.
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7
ГЛАВА

ГЛОБАЛЬНЫЙ ОХВАТ

Москва

Пенза

Киров

Воронеж

Краснодар
Волгоград

Таганрог

Ростов-на-Дону

Казань

Самара Уфа

Пермь
Ижевск

Магнитогорск Тюмень

Курган

Омск

Кемерово Красноярск

Ленинск-Кузнецкий

Новокузнецк

Мирный

Якутск

Нерюнгри

Комсомольск-на-Амуре

Хабаровск

Благовещенск

Находка

Витебск

Костанай

Астана

Караганда

БишкекТашкент
Владивосток

Екатеринбург

Новосибирск

Санкт-Петербург

Оренбург

Иркутск

Улан-Батор

Челябинск

Более 25 ЛЕТ
опыт работы

7 500
Реализованных проектов

30 000
Компрессорных установок

27
Сервисных центров



ЧЕЛЯБИНСКИЙ 
КОМПРЕССОРНЫЙ 
ЗАВОД

МЫ ГОТОВЫ К ДАЛЬНЕЙШЕМУ
СОТРУДНИЧЕСТВУ

ЧКЗ БЕРЕТ НА СЕБЯ ПОЛНУЮ 
ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗА ОБСЛУЖИВАНИЕ 

ВАШЕГО ОБОРУДОВАНИЯ НА 
ПРОТЯЖЕНИИ МНОГИХ ЛЕТ

456671, РФ, Челябинская область, Красноармейский район, 14-й км автодороги Челябинск-Новосибирск, 1

ООО «ЧЕЛЯБИНСКИЙ КОМПРЕССОРНЫЙ ЗАВОД»

Тел.: 8-351-216-50-50
E-mail: salesw@chkz.ru
Сайт: chkz.ru

СЕРВИСНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Васюточкин Денис Валерьевич
Руководитель департамента сервисного обслуживания
Тел.: 8-351-216-50-55

8-912-470-02-38
E-mail: service@chkz.ru

ТЕХНИЧЕСКАЯ ПОДДЕРЖКА

Савельев Павел Андреевич
Руководитель департамента технической поддержки

Тел.: 8-351-216-50-50 (доб.339)
8-919-111-77-91

E-mail: pas@chkz.ru

ДИРЕКТОР ПО РАЗВИТИЮ

Ялалетдинов Шамиль Раисович
Тел.: 8-919-111-77-79

E-mail: e2t@chkz.ru
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