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Уважаемые коллеги!

Бренд ЧКЗ был основан в 1999 году и является основным брендом
нашей компании.

Челябинский Компрессорный завод производит:

 компрессорные установки и станции для производства сжатого
воздуха;

 осушители адсорбционного типа;
 компрессорные станции разделения сжатого воздуха для получения

азота и кислорода;
 газовые компрессорные станции;
 холодильные компрессорные установки и станции.

Сегодня нами активно осваивается новая сфера — снабжение сжатым
воздухом и азотом медицинских учреждений. В презентации
приведены базовые технические решения завода в этой области.

При Вашей заинтересованности мы готовы предоставлять Вам, всю
необходимую информацию и участвовать в Ваших проектах.

Медицинский воздух — это специально подготовленная газовая смесь
(основные компоненты: кислород и азот), соответствующая
нормативам по содержанию примесей, которая доставляется пациенту
посредством трубопроводных систем.

В условиях пандемии, например в 2020 году, ЧКЗ оперативно
выполнял срочные заказы на оборудование для генерации и
распределения чистого медицинского воздуха, чтобы оснастить
временные госпитали, в том числе ковидные.

Производство одного комплекса для генерации чистого сжатого
воздуха в среднем занимает 3–4 недели, в зависимости от мощности,
комплектации и требований к классу чистоты.
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ВВЕДЕНИЕ
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КОМПЛЕКСНЫЙ ПОДХОД.
МЕТОД «5 ШАГОВ К ЭФФЕКТИВНОСТИ»
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Свяжитесь с ЧКЗ Поставьте задачу

Подбор 
оборудования

Разработка объемно-
планировочного решения

Технико-
экономический расчет

Комплексная поставка оборудования Пуск, наладка, 
обучение

МониторингГарантийное и постгарантийное 
обслуживание

Разработка комплекта РКД
Согласование с 

заказчиком
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2
ГЛАВА

ИСПОЛНЕНИЕ СТАНЦИЙ СЖАТОГО ВОЗДУХА

Главные элементы компрессорных станций

Система глубокой очистки сжатого 
воздуха на основе поверхностных, 
коалесцентных и бактериальных 
фильтров и комбинации холодильно-
адсорбционных осушителей

Автоматизированная система 
управления и контроля с 
возможностью связи с верхними 
уровнями центрального управления

Винтовые маслозаполненные
компрессорные установки с 
частотным регулированием 
производительности

В БЛОК-КОНТЕЙНЕРЕ

Полностью готовая к эксплуатации станция во 
всепогодном блок-контейнере размещается на 
улице на любой ровной твёрдой площадке.

В ПОМЕЩЕНИИ

Строится в существующем помещении заказчика с 
учётом его геометрических особенностей, 
расположения энергетических коммуникаций, 
систем вентиляции и охлаждения.

КОМПЛЕКТ ОБОРУДОВАНИЯ

Поставляется только необходимое 
оборудование и документация, трубопроводная 
обвязка и пуск производства осуществляется 
сторонними организациями под нашим 
контролем.



Основополагающими стандартами, устанавливающими требования к качеству сжатого воздуха и определяющими комплектацию компрессорных станций,
служат:

1. ГОСТ Р ИСО 8573-1-2016 «Сжатый воздух. Часть 1. Загрязнения и классы чистоты»
2. ГОСТ Р ИСО 7396-1-2011 «Системы трубопроводные медицинских газов. Часть 1. Системы трубопроводные для сжатых медицинских газов и вакуума».
Соотношение требований этих стандартов для наивысших классов чистоты сжатого воздуха приведено в нижеследующих таблицах.

МЕХАНИЧЕСКИЕ ЧАСТИЦЫ

ГОСТ Р ИСО 8573-1

Класс Предельно допустимое число частиц в 1 м³ в зависимости от размеров частиц, 𝑑𝑑ч, мкм при давлении 100 кПа и температуре 20 °C
ГОСТ Р ИСО 7396-1

0,1 < 𝑑𝑑ч ≤ 0,5 0,5 < 𝑑𝑑ч ≤ 1,0 1,0 < 𝑑𝑑ч ≤ 5,0
1 ≤ 20 000 ≤ 400 ≤ 10 -

2 ≤ 4 000 000 ≤ 6 000 ≤ 100 п. 5.5.2.2

3 Не задаётся Не задаётся ≤ 1 000 -

КОНЦЕНТРАЦИЯ ВЛАГИ И ТЕМПЕРАТУРА ТОЧКИ РОСЫ

ГОСТ Р ИСО 8573-1 ГОСТ Р ИСО 7396-1

Класс Температура точки росы 𝑡𝑡тр, °C (г/м³)

1 ≤ –70 (0,0033)
≤ –45 (0,067), п. 5.5.2.3

2 ≤ –40 (0,1170)

3 ≤ –20 (0,8800) -

КОНЦЕНТРАЦИЯ МАСЛЯНЫХ ФРАКЦИЙ

ГОСТ Р ИСО 8573-1 ГОСТ Р ИСО 7396-1

Класс Общая концентрация масла 𝑆𝑆масл (в фазах аэрозолей, жидкости и паров), мг/м)

1 ≤ 0,01 -

2 ≤ 0,10 ≤ 0,10, п. 5.5.2.3

ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ СЖАТОГО ВОЗДУХА 3
ГЛАВА
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Рассмотрим принцип работы компрессорной станции и процесс повышения качества воздуха при прохождении сжатого воздуха через устройства очистки.

ДАВЛЕНИЕ В ПНЕВМОСИСТЕМ на каждом участке подготовки сжатого воздуха происходит снижение давления. И для получения высококачественного
медицинского воздуха снижение происходит не значительно, в целом на 0,05МПа. Это нужно учитывать в подборе компрессорных установок.

1 — компрессорная установка
2 — сепаратор циклонный
3 — клапан сброса конденсата
4 — клапан предохранительный
5 — ресивер
6 — манометр показывающий
7 — фильтр коалесцентный предварительной очистки
8 — фильтр коалесцентный тонкой очистки

9 — осушитель рефрижераторный
10 — осушитель адсорбционный
11 — трубопровод обхода осушителей
12 — фильтр механических частиц
13 — фильтр угольный
14 — фильтр бактериальный
15 — датчик давления основной

16 — трубопровод с редуктором давления резервный
17 — трубопровод с редуктором давления основной
18 — сепаратор водомасляный
19 — манометр показывающий
20 — датчик температуры точки росы
21 — датчик давления магистрального трубопровода
22 — кран шаровой запорный

1 2 3 4 5 3 6 3 37 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 192021 22

т.И (0.1.0)т.З (0.1.0)т.Ж (1.1.0)т.Е (1.1.1)т.Д (2.4.1)т.Г (2.7.1)т.В (4.7.4)т.Б (4.-.-)т.А (окр.ср.)
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СОДЕРЖАНИЕ ВЛАГИ. Всасывание воздуха происходит из окружающей среды с относительной влажностью 20-40%. Горячий воздух охлаждается во встроенном 
теплообменнике, конденсированная (капельная) влага выделяется в сепараторах 2, с автоматическим сбросом конденсата 3. Ресиверы 5 предназначены для 
сглаживания неравномерности потребления сжатого воздуха, согласно ГОСТ Р ИСО 7396-1, и поддержания постоянного давления в сети. Окончательная очистка 
от капельных жидкостей (особенно масла) осуществляется в коалесцентных фильтрах предварительной очистки 7 и тонкой очистки 8. В следующем устройстве 
рефрижераторные осушители 9, происходит удаление растворенной влаги точка Д, т.е., обеспечение процесса осушения сжатого воздуха, посредством 
принудительного охлаждения сжатого воздуха до точки росы +3…+7 град по Цельсия, затем воздух в осушителях подогревается. Вторым устройством глубокого 
осушения являются адсорбционные осушители 10, до точки росы -50…-60 град по Цельсия, на графике значительное снижение концентрации влаги.

1 — компрессорная установка
2 — сепаратор циклонный
3 — клапан сброса конденсата
4 — клапан предохранительный
5 — ресивер
6 — манометр показывающий
7 — фильтр коалесцентный предварительной очистки
8 — фильтр коалесцентный тонкой очистки

9 — осушитель рефрижераторный
10 — осушитель адсорбционный
11 — трубопровод обхода осушителей
12 — фильтр механических частиц
13 — фильтр угольный
14 — фильтр бактериальный
15 — датчик давления основной

16 — трубопровод с редуктором давления резервный
17 — трубопровод с редуктором давления основной
18 — сепаратор водомасляный
19 — манометр показывающий
20 — датчик температуры точки росы
21 — датчик давления магистрального трубопровода
22 — кран шаровой запорный

1 2 3 4 5 3 6 3 37 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 192021 22

т.И (0.1.0)т.З (0.1.0)т.Ж (1.1.0)т.Е (1.1.1)т.Д (2.4.1)т.Г (2.7.1)т.В (4.7.4)т.Б (4.-.-)т.А (окр.ср.)
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СОДЕРЖАНИЕ МАСЛА. Главное предназначение коалесцентных фильтров предварительной очистки 7 и тонкой очистки 8, это задержание масляных фракций, на 
графике от точки Б до точки Г, отчетливо видно снижение концентрации масла до 0,01мг/м3, что уже соответствует ГОСТ Р ИСО7396-1. На выходе из 
адсорбционного осушителя установлен фильтр частиц 12, предотвращающий вынос разрушительных частиц адсорбента к угольному фильтру 13, который является 
финальной ступенью очистки сжатого воздуха от масляных фракций. Их концентрация падает до 0,005…0,003мг/м3 (точка Ж), создавая существенный запас 
относительно предельно допустимого значения. Последним элементом воздушной подготовки служит специальный бактериальный фильтр 14 (точка З).Конденсат, 
сбрасываемый с устройств очистки сжатого воздуха, скапливается в водомасляном сепараторе 18.

1 2 3 4 5 3 6 3 37 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 192021 22

т.И (0.1.0)т.З (0.1.0)т.Ж (1.1.0)т.Е (1.1.1)т.Д (2.4.1)т.Г (2.7.1)т.В (4.7.4)т.Б (4.-.-)т.А (окр.ср.)

1 — компрессорная установка
2 — сепаратор циклонный
3 — клапан сброса конденсата
4 — клапан предохранительный
5 — ресивер
6 — манометр показывающий
7 — фильтр коалесцентный предварительной очистки
8 — фильтр коалесцентный тонкой очистки

9 — осушитель рефрижераторный
10 — осушитель адсорбционный
11 — трубопровод обхода осушителей
12 — фильтр механических частиц
13 — фильтр угольный
14 — фильтр бактериальный
15 — датчик давления основной

16 — трубопровод с редуктором давления резервный
17 — трубопровод с редуктором давления основной
18 — сепаратор водомасляный
19 — манометр показывающий
20 — датчик температуры точки росы
21 — датчик давления магистрального трубопровода
22 — кран шаровой запорный
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Управление станцией осуществляется цифровой системой управления по основному датчику давления 15, после которого установлен редуктор давления 17,
позволяющий настроить давление в трубопроводе, в соответствии с требованиями п. 7.2.1. ГОСТ О ИСО 7396-1, в пределах 0,7…1,0 Мпа. Также выполнена
резервная линия с редуктором 16. Контроль при настройке давления и визуальный контроль в процессе работы осуществляется по манометру 19,
продублированному датчиком давления 21. Непрерывный контроль за содержанием влаги осуществляется датчиком температуры точки росы 20. (соотв.
Требованию п. 5.5.2.4. ГОСТ Р ИСО 7396-1).
Выбор запускаемой в работу компрессорной установки осуществляет система управления, исходя из принципа равномерного распределения наработки между
установками (по требованию заказчика возможен иной алгоритм управления).

В соотв. с требованиями п. 5.2.2 (особо — п. 5.5.2.4) ГОСТ Р ИСО 7396-1, станция обеспечивает непрерывность подачи:

 при обслуживании машин — благодаря наличию вторичной и резервной компрессорных установок;
 при обслуживании устройств очистки воздуха — благодаря наличию второй параллельной линии воздухоподготовки;
 благодаря наличию запорно-регулирующей арматуры для отсечения обслуживаемых машин, устройств и/или линий.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ПАРАМЕТР ОБОЗН. ЕД. ИЗМ. ЗНАЧЕНИЕ

Производительность при начальных условиях 𝑄𝑄ну ст. м³/мин 0,5…5,0

Давление

на выходе установки Рк

МПа

1,0…1,3

0,7…1,0на выходе станции / на входе в медицинский 
трубопровод

Ртр

Количество компрессорных установок - - 3

Количество линий подготовки воздуха - - 2

Мощность
одной установки 𝑁𝑁ку

кВт
7,5…22

станции 𝑁𝑁ст 18…70

Класс чистоты воздуха по ГОСТ 8573-1 - - 2.1.1

Температура точки росы 𝑡𝑡тр °C –50…–60

Содержание масляных фракций 𝑆𝑆масл мг/м³ 0,005…0,003

Система управления - - автоматическая

Контроль конечного давления - - да

Контроль температуры точки росы - - да 
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ЭНЕРГОСБЕРЕЖЕНИЕ В КОМПРЕССОРНЫХ УСТАНОВКАХ
(в предлагаемой системе)

4
ГЛАВА

ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЬ ЧАСТОТЫ

Компрессорные установки ДЭН«ОПТИМ» оборудованы встроенной системой
регулирования частоты вращения электродвигателя, что экономит до 30%
электроэнергии.

Компрессорные установки серии ДЭН «ОПТИМ» стандартно комплектуются
преобразователями частоты и приводными электродвигателями Siemens.
Электродвигатель имеет класс энергоэффективности IE3 (опционально IE4,
IE5).
За счет изменения скорости вращения двигателя, в зависимости от
потребления сжатого воздуха, достигается экономия электроэнергии и
уменьшение нагрузки на электросеть. В комплектации с частотным
преобразователем компрессорная установка работает в режиме
энергосбережения, что приводит к ускоренным срокам окупаемости.
Компрессорная установка ДЭН «ОПТИМ» сглаживает неравномерность
потребления сжатого воздуха (поддерживая стабильное давление в
пневмосети).

Частотный 
преобразователь 
фирмы Siemens

Компрессор с частотным приводом
Обычный компрессор в режиме нагрузка/разгрузка

ВЕРХНЯЯ ТОЧКА ВКЛЮЧЕНИЯ

НИЖНЯЯ ТОЧКА ВКЛЮЧЕНИЯ
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Потенциал
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Потенциал
энергосбережения

Плавный пуск

ПУСКОВОЕ ВРЕМЯ
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8
Прямой пуск

Звезда треугольник

Частотный привод

Распределение затрат на компрессор 
БЕЗ частотного привода

Распределение затрат на 
компрессор С частотным приводом
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5
ГЛАВА

СЕРВИСНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Для увеличения гарантийного срока эксплуатации от 2 до 5 лет 
необходимым условием является заключение договора сервисного 
обслуживания на 2 года. При этом клиенту предоставляются 10% 
скидки на расходные материалы и на заключение сервисного договора 
«Абонент».

ООО «ЧКЗ» уделяет особое внимание сервису и гарантирует высокий
уровень технического обслуживания. Заботясь об удобстве своих
клиентов, Мы открыли сеть сервисных центров, охватывающих
практически всю территорию России и страны СНГ.

Несвоевременное проведение технического обслуживания и ухода за
компрессорной установкой может привести к неожиданным выходам
оборудования из строя, что чревато дорогостоящим ремонтом и
огромными затратами от простоя оборудования.
Сервисная служба ООО «ЧКЗ» поможет поддержать Ваше компрессорное
оборудование в рабочем состоянии весь срок его эксплуатации и
обеспечит всеми необходимыми расходными материалами и запасными
частями.

Стандартный гарантийный срок на поставляемое оборудование составляет
1 год.

При заключении договора на сервисное обслуживание компрессорного
оборудования возможно увеличение гарантийного срока его эксплуатации.
В ряде случаев обязательным условием сохранения гарантии является
проведение пусконаладочных работ специалистами ООО «Челябинский
компрессорный завод» или сертифицированных дилерских сервисных
центров.
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5.1
ГЛАВА

ГЛОБАЛЬНЫЙ ОХВАТ

Москва

Пенза

Киров

Воронеж

Краснодар
Волгоград

Таганрог

Ростов-на-Дону

Казань

Самара Уфа

Пермь
Ижевск

Магнитогорск Тюмень

Курган

Омск

Кемерово Красноярск

Ленинск-Кузнецкий

Новокузнецк

Мирный

Якутск

Нерюнгри

Комсомольск-на-Амуре

Хабаровск

Благовещенск

Находка

Витебск

Костанай

Астана

Караганда

БишкекТашкент
Владивосток

Екатеринбург

Новосибирск

Санкт-Петербург

Оренбург

Иркутск

Улан-Батор

Челябинск

Более 25 ЛЕТ
опыт работы

7 500
Реализованных проектов

30 000
Компрессорных установок

27
Сервисных центров



ЧЕЛЯБИНСКИЙ 
КОМПРЕССОРНЫЙ 
ЗАВОД

МЫ ГОТОВЫ К ДАЛЬНЕЙШЕМУ
СОТРУДНИЧЕСТВУ

ЧКЗ БЕРЕТ НА СЕБЯ ПОЛНУЮ 
ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗА ОБСЛУЖИВАНИЕ 

ВАШЕГО ОБОРУДОВАНИЯ НА 
ПРОТЯЖЕНИИ МНОГИХ ЛЕТ

456671, РФ, Челябинская область, Красноармейский район, 
14-й км автодороги Челябинск-Новосибирск, 1

ООО «ЧЕЛЯБИНСКИЙ КОМПРЕССОРНЫЙ ЗАВОД»

Тел.: 8-351-216-50-50
E-mail: salesw@chkz.ru
Сайт: chkz.ru

СЕРВИСНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Васюточкин Денис Валерьевич
Руководитель департамента сервисного обслуживания
Тел.: 8-351-216-50-55

8-912-470-02-38
E-mail: service@chkz.ru

ТЕХНИЧЕСКАЯ ПОДДЕРЖКА

Савельев Павел Андреевич
Руководитель департамента технической поддержки

Тел.: 8-351-216-50-50 (доб.339)
8-919-111-77-91

E-mail: pas@chkz.ru

ДИРЕКТОР ПО РАЗВИТИЮ

Ялалетдинов Шамиль Раисович
Тел.: 8-919-111-77-79

E-mail: e2t@chkz.ru
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