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Вводная часть 

С 2015 года Челябинский компрессорный завод ведет разработку и внедрение в производство 
винтовых компрессоров собственной конструкции. В августе 2017 года на отдельном участке 
механосборочного цеха запущено  производство винтовых компрессоров.

На сегодняшний день ООО ЧКЗ способно произвести винтовые компрессоры, которые могут 
применяться в компрессорных станциях для перекачки различных газов с максимальным 
давлением нагнетания 28 кгс/см2 и производительностью до 110 м3/мин. Для обеспечения 
необходимых характеристик (производительность, давление всасывания, давление 
нагнетания) применяется компрессор одного из 13, разработанных на сегодняшний день, 
типоразмеров. Каждый из которых в свою очередь имеет 2 исполнения для различных условий 
работы.
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Окончательная обработка роторов производится на шлифовальном станке Danobat

Обработка корпусных деталей
Для обработки корпусных деталей используется горизонтально-фрезерный 
4-координатный обрабатывающий центр StarragHeckert.
Станок отвечает всем требованиям точности, производительности и безопасности работы. 
Позволяет обрабатывать все необходимые детали





Лаборатория точных измерений
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Изготовление мелких деталей
В рамках цеха механической обработки идет подготовка и изготовление мелких деталей для 
производства винтовых компрессоров

В целях обеспечения высокой точности и стабильного качества изготовления деталей  
повышенной сложности заводом приобретена координатно-измерительная машина 
ZEISS.  Машина оснащена специальной оснасткой и программным обеспечением для 
контроля роторов. Координатно-измерительная машина имеет возможность онлайн-
передачи корректоров на станок финишной обработки SMS.
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Описание конструкции и материалов

Основными рабочими элементами компрессора являются два многозаходных винта с 
зубьями, имеющими специальный профиль. Ведущий ротор приводится во вращение от 
двигателя и вращает ведомый ротор. При вращении роторов происходит формирование и 
изменение объема рабочей полости, образованной впадинами винтов и расточками корпуса, 
что обеспечивает процессы всасывания, сжатия и нагнетания газа в компрессоре. 

Винтовой компрессор представляет из себя машину объемного принципа действия, 
предназначенную для сжатия и перемещения различных газов.

Роторы установлены в корпусах и опираются на подшипниковые узлы. В качестве опорных 
подшипников, которые воспринимают радиальные нагрузки, могут применятся как подшипники 
качения, так и подшипники скольжения. Для восприятия осевых нагрузок используется 
подшипниковый узел, состоящий из подшипников качения и обеспечивающий жесткую 
фиксацию ротора в осевом направлении.

Роторы компрессора изготавливаются из цельных металлических заготовок или поковок. 
Стандартным материалом для изготовления роторов является углеродистая сталь. Возможно 
использование штампованных поковок или специальных сплавов для применения в более 
тяжелых условиях эксплуатации.

В конструкции компрессора предусмотрены торцевые крышки, которые обеспечивают 
удобный доступ к подшипниковым узлам, для проведения технического обслуживания.

Корпус компрессора состоит из камеры всасывания, блока цилиндров и камеры нагнетания. 
Материал изготовления корпусов – чугун или различные марки стали.









Адрес для корреспонденции: 
454071, г. Челябинск, а/я 6340.

Адрес фактический: 
456671, Челябинская область, Красноармейский район, 

14-км автодороги Челябинск-Новосибирск.

Бесплатная горячая линия для клиентов: 
8-800-770-77-25.

 

www.chkz.ru

Доказанная эффективность!
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